Maskinen ar tillverkad av:

ALIA AB 0522- 22000
Box 93.

Lyckasvagen 3

459 22 Ljungskile.

SINRKEAR YN

Chlpper Bruksanvisning



Tekniska specifikationer

Kraftférsorjning: 230 V, 50 Hz, 6,6 A

Motorstyrka: 1.1 Kw

Storlek: L,1270 mm X B, 770 mm X H,1035 eller 1245 mm
Vikt: 145 kg

Maximal niva ljudstyrka: <80 dB (A)

Arbetshojd: 900 mm, 1110 mm

Matningshastighet: 25 meter/minut

Skivtjocklek: 9.5-19 mm

Skivbredd: <700 mm

Noteringar:

Sakerhetsanvisningar.

F
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& * Endast avsedd fir gipsskivor
@ = itrustad med roterande knivar
Stoppa &f in hénder eller andra firemal

* Lis bruksanvisning innan anvandning

Endast for gipsskivor, 6vriga material kan skada bade dig sjalv och
maskinen.

Maskinen ar utrustad med roterande knivar. Stoppa ej in hander eller
andra féremal.

Nar du matar in gipsspillet i Chippern, hall skivan i bakkant och slapp
nar maskinen boérjar mata in. Om du kor igenom langre gipsspill, stéd
skivan i bakkant tills Chippern bar skivans vikt innan du slépper den,
detta for att undvika att skivan bryts

Endast personal som last bruksanvisningen far anvanda maskinen.
For att omedelbart stanna maskinen, tryck in nédstoppsknappen.

Se till att arbetsomradet ar vaderskyddat har god belysning och att du
har den arbetsyta som du och maskinen kréver. Detta ger en séker

anvandning fér dig och annan personal.

Hall arbetsomradet rent for att undvika risken att halka, snubbla eller
falla nar du jobbar med Chippern.

Se till att lasa det ena hjulet fér att undvika onddig rorelse nar
maskinen ar i drift.

Lamna aldrig maskinen i drift utan uppsikt.

Nar du lyfter maskinen med kran, se till att du kopplat maskinen enligt
anvisningen pa maskinen.

Kontakt metall mot metall mellan de roterandeknivarna kan kraftigt
minska maskinens prestanda och aven férorsaka permanent skada
pa Chippern. Se till att inga skruvar eller frammande féremal finns
bland gipsspillet.



Underhall och skotsel

Chippern ar byggd for att vara relativt underhallsfri men
regelbunden kontroll och utbyte av slitna delar vid behov sakerstaller
maskinens prestanda och sakerhet.

Innan du utfér nagot underhallsarbete pa Chippern,
dra ur kontakten och forvissa dig om att maskinen ar stromfri!

Kontrollera att roterande delar och maskinen som helhet ar fria
fran skador och slitage (dagligen).

Smorj latt kugghjulen med litiumbaserat smoérjmedel av typ
KP2K-20 (manatligen).

Smorj lagren med litiumbaserat smorjmedel av typ KP2K-20,
undvika att dverfylla lagren (manatligen).

Véaxelladan ar en permanent sluten enhet. Om Chippern
placeras pa sidan kan dock olja lacka genom avluftningshalet.
Vaxelladan kraver Shell Tivela S320, max volym 0,45 |.

Rengoér maskinen regelbundet genom att anvanda en mjuk
borste eller en fuktad trasa. Avlagsna eventuellt skrap fran
spillutkastet (varje vecka).

Efter eventuella underhallsatgarder ar det viktigt att genomféra
sakerhetstestet som star beskrivet pa sidan 3 under sektionen
for sakerhetstest punkt 1-3.

Om det behdvs, kontakta Starke Arvid for rad/instruktioner i
fragor som ror service och reparationer.

Foto 1,

Utmatningsskydd
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Fingerskydd Undre platen

Kontrollpanel

1. Vit startknapp.

2. Svart stoppknapp.
3.  Sakring 10 Amp (tryck in knappen for att aterstalla).

4. Nodstopp.

Anmarkning: Om nédstoppet aktiverats krévs det en nyckel fér
att lasa upp och starta maskinen.




Anvandningsinstruktioner

Placera Chippern pa en vaderskyddad plats med plant underlag
och god belysning se ocksa till att du har den arbetsyta som du
och maskinen kraver for en saker och effektiv anvandning.

Valj en lamplig uppsamlingsmetod.
a. Om du fyller direkt i stora avfallscontainrar, placera da
Chippern i containerns 6ppna ande.

b.  Om du fyller i avfallssackar for gips, stod sackens sidor
med lampliga ramar, eller anvand de rekommenderade
sackstoden fran Starke Arvid.

c. Nar du anvander Starke Arvids fodervagnar sa har du
Chippern i det nedre laget pa stativ. Detta forbattrar
ergonomin i ditt arbete.

Las det bromsade hjulet for att forhindra onddiga rorelser.

Satt pa maskinen genom att trycka pa den vita startknappen.
De roterande knivarna startar och maskinen ar klar for
anvandning.

Se till att endast rent gipsspill anvands till maskinen. Undvik
fuktiga/blota skivor och forsakra dig om att de ar fria fran
skruvar, metall och dvriga férorenande féremal. Avlagsna ocksa
|6st hangande papper fran gipset.

Nar du matar in gipsspillet i Chippern, hall skivan i bakkant och
slapp nar maskinen boérjar mata in. Om du koér igenom langre
gipsspill, stod skivan i bakkant tills Chippern bar skivans vikt
innan du slapper den for att undvika att skivan bryts.

Maskinen klarar de flesta sorters gipsskivor upp till en bredd av
700 mm och med en tjocklek fran 9,5-19 mm.

For att stanna maskinen, tryck pa den svarta stoppknappen.

| handelse av att skivan fastnar.
a. Tryck pa den svarta stoppknappen och aterstall 10A-
sakringen pa kontrollpanelen om denna har 16st ut.

b. Bryt sedan strdommen pa maskinen och 6ppna locket pa
Chippern sa att du kommer at det stora remhjulet pa
den nedre valsen.

c. Fast den medlevererade nyckeln (placerad under
inmatningsskyddet) i anden pa remhjulet och backa
maskinen manuellt med nyckeln tills gipsskivan har
lossnat och atergatt till inmatningssidan.

d. Inspektera maskinen visuellt och avlagsna eventuellt
kvarvarande gipsrester.

Anmarkning: Om gipsskivan sitter sa hart att det ar svart att backa

maskinen kan det bli nédvandigt att minska spanningen for de
tva fijaderbenen genom att slappa pa muttrarna lite. (avldgsna
inte helt). Né&r du &r klar sa skruva ater at muttrarna till
fidderbenen till den fixerade originalpositionen.



Skyddsanordningar.

Maskinen ar utrustad med ett nddstopp som omedelbart stannar
maskinen.

Maskinen ar utrustad med en sakerhetsbrytare pa locket som
stoppar maskinen automatiskt om locket 6ppnas under drift.

Utmatningen ar utrustat med en fingerskydd inne i utkastet for
att forhindra att man kommer at de roterande knivarna.

Inmatningen har ett skydd som har utformats for att forhindra
operatoren fran att fa in handerna i maskinen.

Spillutkastet har ett skydd som har utformats for att forhindra
operatoren fran att fa in handerna i maskinen.

Forsok inte att pa nagot satt modifiera, andra, eller mixtra med

nagon av skyddsanordningarna eller de elektriska
sakerhetsanordningarna.

Sakerhetstest

Kontrollera skyddsanordningarna dagligen innan

arbetet paborjas.

Om nagon av punkterna 1-3 inte klarar sékerhetstesten ska inte
maskinen anvandas!

1.

Nar maskinen ar i drift, lyft locket. Detta ska omedelbart stanna
maskinen.

Tryck pa nédstoppsknappen nar maskinen ar i drift. Detta ska
omedelbart stanna maskinen.

Bryt strommen och tryck in nddstoppsknappen kontrollera sedan
att det inte ar mer an 3 mm spel mellan fingerskyddet och den
undre platen pa utmatningsskyddet. Ar avstandet mer ska
skyddet bytas ut, se foto 1.

Chippern startar inte

Utmatningsskyd

Spillutkastsskyd

Se till att alla elkablar ar korrekt anslutna och inte har nagra

skador.

Nodstoppsknappen ar intryckt, las upp med nyckeln.

Se till att locket ar ordentligt stangt sa att sékerhetsbrytaren

ar sluten.

Kontrollera att 10A-sakringen pa kontrollpanelen inte 16st ut.

Kontrollera om en gipsskiva har fastnat i maskinen.

Tryck pa den vita startknappen.



Inmatningsskydd

Sakerhetsbrytare

SAEARVID

Lasbart hjul

Beskrivning
Denna maskin ar speciellt utformad for att reducera volymen av

gipsspill. Den gor detta genom att skara ner gipsspillet till en
hanterbar storlek och 6kar darigenom volymen som kan placeras i
olika typer av uppsamlingskarl. Tva cylindrar med knivar som roterar
mot varandra skar skivan och matar ut bitarna redo for uppsamling.
Maskinen ar utformad for att klara dom flesta gipsskivor med en
tjocklek fran 9.5 mm till 19 mm.

Viktigt!
Las denna bruksanvisning noggrant for att sékerstalla sakert och
effektivt anvandande av denna maskin.

STRKEARVID

CEDOK 1.0
Férsdkran om dverensstimmelse
(Direktiv 98/37/EG, artikel 4.2 and Bilaga Il A)

Tillverkare (eller tillverkarens representant):
Féretag Alia AB
Adress Lyckasvégen 3, 459 22 Ljungskile
Postadress Box 93, 459 22 Ljungskile
Férsakrar under eget ansvar att:
Maskin typ: Chipper
Ritning nr.: 37030
Maskin nr.:
Som omfattas av denna férsdkran &r i Gverensstdmmelse med féljande direktiv
Eller andra regelgivande dokument:

Maskindirektivet 98/37/EG

EMC-direktivet 89/336/EEG, 92/31/EEG, 93/68/EEG

LVD T3/23/EEG, 93/68/EEG
Ar tillverkad | tverensstdmmelse med f6ljande (delar av) harmoniserad
standarder:

EN 1050
Undertecknande
Ort/datum:

Ljungskile 2008-11-07,, 7 {7

Signatur: I

P
Namnfrtydiigande: Jan-Erik Bark
Befattning: VD
Féretag: Alia AB
Adress: Lyckésvégen 3, 459 22 Ljungskile
Postadress: Box 93, 459 22 Ljungskile
Telefon: 0522-22 000
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